Bezprirubova zpétna klapa BZK

Flanschlos Rickschlangklappen BZK
Flangeless backflow valve BZK
Clapet auti retour BZK
Be3dnaHuoBbIn 06paTHbIn knanaH B3K

Klapka se pouziva k samocinnému zastaveni
zpétného proudéni a raziim pracovni latky.
Provozni latkou muze byt vzduch, topné
a jiné neagresivni plyny, voda (kromé pitné), para,
alifatické, aromatické a chlorované uhlovodiky,
mineralni oleje, nafta, benzin, t&éZkohotlavé
kapaliny na bazi fosfatu.

BZK je ovladana tlakem prochazejiciho média.
Pokud je smér proudéni média ve sméru
Sipky vyznaCeném na télese, je klapka timto
médiem otvirana a umozfiuje volny pruatok.
Pfi zméné sméru toku média je klapka
dotlaCena do sedla a uzaviena.

Klapky BZK se vyrabéji ve dvou tlakovych
variantach a sedmi svétlostech.

Klapka je vyrobena z nerezového
materialu CSN 17 240, t&leso BZK je vyrobeno
z pozinkovaného materialu CSN 11 375
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Tvoreni objednavaciho kédu a jeho moznosti

Bildung des Bestellungskode und seine Moglichkeiten
Creating order codes and options
Formation de code commande et possibilités de choix
CospaHvie koa 3akasa 1 ero BO3MOXXHOCTU

BZK DN 50 ST

Zakladni oznaceni vyrobku se svétlosti - Grundkennzeichnung des Produktes mit der
Lichstarke - Basic subcode of product and diametr - Désignation fondamentale de diametre interieur

du produit - OcHoBHOe 0603HaYeHne NpoayKTa

® BZK DN50
® BZK DN65
© BZK DN80
® BZK DN100
e BZK DN125
e BZK DN150
e BZK DN200

Oznacdeni pracovnl’ho pFetIaku - Kennzeichnung des Arbeitsiiberdruckes - Subcode of working
overpressure - Désignation de surpression de travail - O6o3HayeHne paboyero n3bTOYHOrO AaBNeHNs

e ST - pracovnl pietlak od 5 kPa do 300 kPa - arbeisiiberdruck von 5 kPa bis 300 kPa - working
overpressure from 5 kPa to 300 kPa - surpression de travail de 5 kPa a 300 kPa - pa6oyee n3bbiTo4Hoe

nasnexue ot 5 klMa go 300 klMa

e VT - pracovni pretlak od 300 kPa do 600 kPa - arbeisiiberdruck von 300 kPa bis 600 kPa
working overpressure from 300 kPa to 600 kPa - surpression de travail de 300 kPa a 600 kPa

paboyee n3bbiTouHoe aaenexme ot 300 klMa go 600 klMa

Technické udaje

Technisch daten
Technical data
Caracteristiques techniques
TexHuyeckue AaHHble

Oznadeni pracovniho pretlaku
Kennzeichnung des Arbeitsiiberdruckes
Subcode of working overpressure

Désignation de surpression de travail
O603HaveHne paboyero n3bbITOYHOrO AaBMNeHUs

ST VT

Pracovni pretlak [kPa]
Arbeitstiberdruck - Working overpressure
Surpression de travail - Pabouyee nsbbiTouHOE faBneHe

5 + 300 300 + 600

Minimalni rozdil tlaka, pfi kterém je BZK
v uzavieném stavu té&sna Ap [kPa]

Die kleinste Druckdifferenz, bei der die BZK im geschlossenem Zustand
dichtet Ap. - The minimal difference of pressures at which BZK is in

a tightly closed condition Ap. - La différence minimale de pressions,

a la quelle le BZK est étanche dans la position ,fermé“ Ap.
MuvH1ManbHas pasHoCTb AaBNeHui, Npu kotopoi «BZK» B 3akpbiTom
COCTOSIHUM repMeTuyHa, Ap.

5 10

Teplota okoli [°C]

Temperatur der Umgebung - Temperatures ambient
Température du milieu - Temneparypa okpyxatoLLen cpeapl

-20 + +200

Teplota média [°C]
Temperatur des Mediums - Temperatures fluid
Température du fluide - Temnepatypa cpeabl

+2 + +200

Pfipojovaci pfiruba
AnschlieBender Flansch - Connection flanges
Bride de raccordement - ®naHeL;

PN 16 PN 40

Pracovni poloha

Arbeitlage - Work position - Position de travail - Paboyee nonoxenne

vodorovna +10°

horizontal +10° - horizontal £10° - horizontal +10° - ropusoHTansHoe +10°

Svisla osa klapky musi byt odchylena od vertikalniho sméru max. 3 ° napravo nebo nalevo
Die senkrechte Klappenachse muB von der Vertikalrichtung max. 3° nach rechts oder nach links ausweichen.

The vertical centerline of the flap must be diverted from the vertical direction max. 3° to the right or to the left.

L axe vertical du clapet doit avoir I"écart angulaire de la direction verticale au maximum 3° & droite ou a gauche.

BepTukanbHasi ocb 3acCroHK/ AomkHa ObITb OTKIIOHEHA OT BEPTUKANbHOMO HanpaBfeHnst Ha Makc. 3° HanpaBo UMW HaneBo.
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Rozmeérové schéma

Die Flache Schema
Dimensional scheme
Schema des dimensions
Cxema po3mepoB
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Zakladni FOZMErY - Grunlegende Ausmasse - Basic dimensions - Dimensions fondamentales - OcHoBHble pasvepsi

Typ ST Typ VT

D1 | D2 | A | hm, D1 | D2 | A | hm,
o [mm] [kl o [mm] kgl
50 | 102 | 26 0,95 50 | 102 | 26 1,07
65 | 122 | 38 1,32 65 | 122 | 38 1,48
80 | 133 | 48 1,51 80 | 133 | 48 1,7
100 | 158 | 73 | 16 | 1,92 100 | 158 | 73 | 18 | 2,17
125 | 184 | 95 2,43 125 | 184 | 95 2,74
150 | 212 | 118 3,04 150 | 212 | 118 3,42
200 | 268 | 143 5,04 200 | 285 | 143 6,7
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